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	    4 0 obj endobj 
 
 
 個々に公差の指示がない形体に対する幾何公差 真直度および平面度の普通公差（単独形体） 単位：mm 公差等級 呼び長さの区分 10以下 10を超え 30以下 30を超え 100以下 100を超え 300以下 300を超え … 
 0000000015 00000 n 
0000000526 00000 n 
0000000940 00000 n 
0000001037 00000 n 
0000284804 00000 n 
0000000796 00000 n 
trailer 二つの形体のうち長いほうをデータムとする。それらの形体が等しい呼び長さの場合には、いずれの形体をデータムとしてもよい。, 円周振れの普通公差に対しては、図面上に支持面が指定されている場合には、その面をデータムとする。 �_���e�~݆��ؓ�W���&_Ł�i�2�Wh�~S��#���k[oyq��\;��X�u,����r��J	��S�}/�m�����Jq���ї�"#����[�ޭ���I+K(�7�⎅���B�nsW startxref 
 ]/Info 2 0 R/Prev 285111/Root 4 0 R/Size 9>> 公差等級 対象とする角度の短い方の辺の長さ（mm）の区分; 記号 説明 10以下 10を超え 50以下 50を超え 120以下 120を超え 400以下 400を超え るもの; 許容差; f 精級 ±1° ±30′ ±20′ ±10′ ±5′ m 中級; c 粗級 ±1°30′ ±1° ±30′ ±15′ ±10… ・測定装置として、使用する場合、平面タイプが一般的です。, 3DCADデータアップロードで、即時見積もりと加工、最短1日出荷のmeviy（メヴィー）。
 stream
 %PDF-1.4 Copyright © MISUMI Corporation All Rights Reserved. 12-14 10-12 備考1. ��~��A��X�C��ݤJ�{��^#��e�o��um��q�V �;�nvg����S�����6eZX���a�~o��B[�p0h.�^Â�;թń�����O2}�M�aD����6�hA�b�I����s��\���_������(?����k� Ի�{���>PRR�mh8K'i]�5�BF�/��r�W�������˖��{���M����ޢi��hZ �U(�UȒ�9�����I��ζ 第一巻『強度計算』, マイクロメーターヘッド
 
 10-3.2 公差種類 1.依用途分 1.通用公差（又稱一般公差）：在圖上僅標註公稱尺寸數 字，而在標題欄內或該圖近處有說明通用公差之數值； 並非指定用於某一尺度，而是通用於圖上未加註公差之 尺度，如圖10 … 
 �ޚe�So���{�,��5/��W�,�*��{V�]����
�,1�ڣ�BO ��K�,D�?���>g`>�j��8o	kk%X����?����a=�җj�5��u�q�R�!e`�ln�w�a[W+�ŝ~�>�iܡ���6������mؗ maxIf�����x�Э,��1q[�`�r�[�s�\"f�n�W��SgEeGW�g[����0��;�EG&y�
����UO8�~@N*�������xG��D���z���6�����~���Z�E�/�@�,��f�>f3�>�[���4��r�>1���/���j�#����VܿV��Rn./�]�\��,f�����C�뒡~��%y�~9,_�a[8��f�|�V��롛�j�mX
ĕ��9X�o��w��f�nmC��)lAjγY�خW�±L�ҽ^.�/�ZqS�B�f�a+���i���9�)l������v���σ)l} >j9���6�b��a 
 普通公差.                                                                             
 ���‹D�t&C�\�U�w���W��>�Q�X���Xݥث�z��Rٸ��{ �U���o�
^�J�G�7��\�����^���v]���њ�~��W������-������ڌ��1�ۻ��.��i* qZ��y�/�.uH�־����Z}ˎ�|�Go����n-�����o����~�s�������r�]tsĻ_�g+�9"�:��b�A�b��I28J2[+N��:����4	����-�9�kV����7�.̽+�����B���WW�7�x;/*���U��6���8�]��GB[[0�A����e��]Ӹ1ܼ��Ю}x�R����h����q��Q�������;t����c��
 ����#��m��Umkl��qo⪅�*`{�@Oj4 ����С�#�v�`dߏ�b�{i���lؓ�n^[�rz���{WL��@�,��	�jo��#n�x���U�r�@%��1�i�����
q�U"qh��w��=����Fѵ������Ol4�"|As�)��x������[�
��-���QMoyh+vlxkf�@�D)��� S��X.O���6���|����o� t��5 2. 0 記号 公差域の定義 指示方法及び説明 =0.05 =0.05 公差域は、距離だけ離れ、データムに 直角な平行2平面によって規制される。 公差域は、距離だけ離れ、データムに 対して指定した角度で傾いた平行2 … 公差」の規格を見てみましょう.jisで は,穴 や軸の基準 寸法を幾つかの区分に分けて,こ れらに対応した寸法公差 を定めています(jis b 0401). 3DCADデータアップロードで、即時見積もりと加工、最短1日出荷のmeviy（メヴィー）。
 この表に示す公差は.短期又は1回限り製造する砂型鋳遺品に普通に適用する ことができる. 5 0 obj 5+�+|V(�R�f�pؕ/t���;2oI�FFO9��Qq�I�n���R��8
�d��–�~�Ba=�f�����sy����l:���������k�e+�;LB��/�\�S+	s���2��^��=���n��[$Y(騲�"A'��_j�|7KsI�Ә�uD��^-�x*��r�ئ��v�;p����.��}X�C�j��fmk#�?���Q\�D�Jc�AY��xMn�6	h�n�/�����m�������&ɍU�&�5݀���릀�sI2yM�vD�(�.�$e�i�͢#�QX8�'�;_�|H�&��߬{K�.�b;"N��x��; D��F`3�eɲC�����a�!m���2�д��%(���A�,������ �Bz\M{����6�;�ꯢE[}�J1|�����㰶pMd�t%��o�/��t�:&m¬�f!X�\E,�Pq�‚�	���!��A~���b�ZLjfu��:�c��_� ���6 @$[`[HM
��P	�+b+��HA�#��c|�D�-����t�e��S�^�²@��O�����Ѵ��=ܔ������h����	�Y� 当サイト上のコンテンツの著作権は株式会社ミスミに帰属します。無断利用・転載を発見した場合は、法的措置を取らせていただくことがあります。, 個々に公差の指示がない形体に対する幾何公差（JIS B 0419：1991 より抜粋）, 個々に公差の指示がない寸法に対する公差/金属プレス・金属板せん断加工品の普通寸法公差. 
 測定機器や精密機械に取り付けて、位置決めに使用します。
 �'��T����:3U��#�^�Po��k��6V]��X��~`�/No��6��[#>��&Rڥ���u�&���ibA7M�����&X
l�+Wi�~�^O�6�^C�R�h�XЍj�ƉzG�=��S�`�X�̦��5't����}�qba߬R�`|�j�l��3�o��z����8j��@��� �A�q(֫n���c����휵��9kE��f�X�(l���v�rE*�0P���@��}���w�ԙW��N���}R�_�D�a�#�?������h�X]7�|�·iba7M�� �3:��C4M�w9,���Q�[q��B�6!��6�0%n�X(�&�b��ĥG��z7�&4�TH�q��
�X�o)�6a]���h�0���$��4����	��TH�l�ӒO����V�����:L���0~�X���4a�r�`��f�1�;�&�j5�Cћ�b��*��f	�����v���g2�=4%���u�(�g��G;��DCV	IM[=X%��t��I����ЭkɛU�6�)b��a���Y�a�X�F���Ō���&a��I���Ih��&!�~
&	-"�$֛�$�ŻM\��*Mg{O����$Q�6Ƶ튋�5&�J˴��9��Fm�ʸ"_K�I�j���)
{�-�Zbu�z��q;���^=m���"j?�RR�^ˉ�h�MW�� 
 
           
 
 /PageLayout/OneColumn/PageMode/UseNone/Pages 1 0 R/Type/Catalog/ViewerPreferences> endstream 
 
 x�c```"���耉��������쁁�i@�� ��7 
 このサイト内にて、プラスチック金型設計を主要事業とする株式会社モールデック石田氏による「金型設計『虎の巻』」が連載中です。金型設計における重要な基礎知識や注意点などが学べます。知識向上にぜひお役立てください。
 
 endobj endobj +�k���RαG�쮌��a4�.�5U���w�)�H���V���U��ԆL1��(��?�Rғ���E6,�H.ԶW���(������mn)� zB��W���B.��Ģt�)���}P���M�����K? 
 
 
 この表の値l:l.一般に 25mOlを超える基単寸法に対して通用する.小さい寸法 に対しては.経済的にも実際的にも一般に次のように，より小さい公差を適用す ることができる. 

送別会 欠席 餞別	12,
C言語 Strcat 自作	18,
和牛 川西 かつみ	10,
トッケビ 日本語字幕 Dailymotion	4,
Galaxy S8 画面割れ 修理	4,
Cs6 Master Collection Dmg	12,
Mos エキスパート 合格点	6,
伊藤 純 奈 部活	7,
Hwa から Csv変換	4,
酒鬼 薔薇 聖 斗 野菜	6,
Tjk インフルエンザ 場所	6,
マイクラ トライデント トラップ	17,
3 2ゾーン 攻略	6,
Engage 問題集 答え	7,
三浦 泰年 奥さん	4,
Produce101 Season1 視聴方法	7,
スイッチ 本体 音が出ない	12,
野球 エナメル バッグ	4,
相良猛 夢 小説	7,
出不精 女性 デート	5,
カローラフィールダー キャリア Terzo	4,
さいたま市 耳鼻 科	4,
アーチャー伝説 スキル メテオ	14,
V Nasclair 3d	7,
Bna アニメ つまらない	11,
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